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ﬁ7—?v—h
GC Initial IQQ ® One Body Layering-over-Metal, Farbtabellen

Ho—Fv—b T OEAHS—EREEDETRERE 1T —HII—REEBZENEEET,
Farbtabellen BOLMAS DI BEMIE1 OX— I T BRI EEL,

Fiir gédngigsten Farben verwenden Sie bitte die folgenden Komponenten.
Detailliertere Empfehlungen zu Farbkombinationen siehe S. 10.
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== AZIv NV IQ VVERTA LAV TF—=N=X2)
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GC Initial IQ ® One Body Layering-over-Metal, Opakerschichtung

FYANINIXBZIN TV —LT=VEBY T AT Y H—INARN=F g IV I AR EH
DYIRIRA VM THEEF /R BARINWX—H—DERFBEICK O TT A F vy J%ST
W&

Das gegossene oder CAD/CAM hergestellte Metallgertist wird mit

Hartmetallfrdsern oder keramisch gebundenen Schleifkérpern

ausgearbeitet und nach Angabe des Legierungsherstellers oxidiert.

V== AZ%) MCON—=ANFNR=FJTIRANR—VBEFT 7> TEHELZEHBLET,
BERATICA N—OREICTIVA VI AR ZZHLET .
Erste Opakerschicht (wash) mit den normalen GC Initial MC Pastenopakern
und einem flachen Pinsel in einer diinnen Schicht auftragen. Auf den noch
nicht gebrannten Washbrand kénnen hochfluoreszierende Streukristalle
aufgebracht werden.

BERRERDTINA D) ARG 2RAX—Y BB T DT DERLRN—AICRIE
ER
Nach dem Brand bilden die ,Fluo Crystals” die Grundlage fiir eine
gleichméllige Schichtstdrke des 2. Opakerauftrags.

BEBY2RAN—TBERBL AT ETA 77 V-2 B BREFRIERLET,
AN—JBREICHOT PREHPROSNET .
Der 2. Opakerauftrag sollte, wie tiblich an den kritischen Stellen farblich, mit
Opaker-Modlifier unterstiitzt werden. Die Oberfliche des Opakers soll leicht
gldnzend sein.
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GC Initial IQ ® One Body Layering-over-Metal, Vollanatomische Schichtung

REEHICHRT NI E—=HEELFT,
Auftrag des Body Powders (iber die gesamte Oberfldche.

RIEREETERLET.
Die komplette, vollanatomische Schichtung.

RTAVRBER DR AT S 1— U TIEEDDBRZTOET
BERRERDEIIVIAREIIDT HEICRDPRENET
Die fertiggeschichtete Restauration wird mit den Brennparametern fiir
den 1. Bodybrand gebrannt (s. Brenntabelle). Die gebrannte
Restauration zeigt einen leichten Glanz.

EMFERDTET TY .
Das Ergebnis nach dem Korrekturbrand.
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== AZ% 1Q FAR—AN—ARRATYT
GC Initial IQ e Lasurpastenanwendung

FAR—R—ANEBHT B FAVEVRN—TEFIVI/ERNDOHEEEZTO>TL
EV EIIVITRARIY v —TRMELZR. SOUMNED 7 IVIF Y RT T AMLE
Z 1 SXEEMATITVETY .
Die fertig ausgearbeiteten Kronen & Briicken werden vor dem Auftragen der
Lasurschicht mit einem Keramikpolierer vorpoliert und anschlieffend mit 50u
Aluminiumstrahlmittel bei ca. 1.5 bar abgestrahlt und gereinigt.

BURTZAMEBYDORELKICTAZ—X—ARZ1—brZL(L-N) &Za—F71>JL
TLIEZLN,
BEDTL—XERKIVEA—T 1 TBHPELEIET,
ERTAZ—AN—ANIHESHIKER TR TLIZZLY,
Auf die sandgestrahlte Restauration wird zundchst, deutlich ,dicker” als wir
es von einem normalen Glanzbrand gewohnt sind, die neutrale Lasur (L-N)
flichendeckend aufgetragen.
Anmerkung: die Lasurpasten diirfen nicht mit Wasser in Beriihrung kommen.

BE EZITIHIVI—REBRT BICE. AB~DBDSAZ—N—ANRT " HENE
NICABESNTHEY. FEDYVI—RHFT—ICEDETRAUIET . ZORT YT EH925
FET EEDOERI ST HIV I— R EIF B EDTRETT .
Die gewiinschte Vita Classic Farbe wird durch mehr oder weniger intensives
Auftragen der ,Body Lasuren A — D” erreicht. Um eine Ubereinstimmung mit der
Vita Classic Farbe zu erreichen, bendtigt man nicht mehr als 2 Minuten.
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GC Initial IQ e Lasurpastenanwendung
HLETHIRAMRBRVEONZZHIRT DI,

BV T AEEABHZBRUELET,
Tipp: Die gewiinschte Oberflichenglatte erhalt

_ \ man nach dem Lasurauftrag durch leichtes
8 b Riffeln an der abgehobenen Restauration.

1 RGEBERDFTERRA A=,
Ergebnis nach einem

Brand.
FAZ—N—ANMIEAY BFMITERN Y27 I ZlE
<FEELN, w
Fiir weitergehende Informationen zu den
Anwendungsmaglichkeiten der Lustre Pastes NF :
ziehen Sie bitte das entsprechende Handbuch e Mo e Ve
fiir dieses Produkt zu Rate. ¢ Mol vt e tochbonon
Lustre Pastes NF
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GC Initial 1Q ® One Body Layering-over-Metal, Farbzuordnungstabellen

21— / Farben AT | A2 | A3 | A3.5 | A4 B1 | B2 | B3 | B4 | Cl1 | C2 | C3| D2 | D3 | D4
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Lustre Pastes, Anwendungsschema
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6 E il Important Information:
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Wichtiger Hinweis:

All GC Initial, IQ One Body
Layering-over-Metal Materialien
und GC Initial MC Materialien

L-AD - L-3/4 L-5/6 L-5/6 sind kompatibel und kénnen
E&2UZ2hI1—R L-1: TFXVITIIM - NZF L-6: IFXVITIING - H—0TI— fiir erweiterte Optjonen einfach
N=Sy IV —Say L2 TFXVITIIR2 - RTAR L7 TFXNITIONT - A2 1A4 teinander kombiniert werdl
LN : S2%—=3—h5l L-3: IFMVITIOR3 - SAhJL—  L8:IFMLITIING - FU—7 [IEAnAEr ROMBIETE WErder.
L-A/D : JAZ—KT1 A-D L-4: TFXNITIIN - B—0JL— L-9: ITFXLITIIRNO - NJa—

L-5: TFXINITIHIR5 - SANTIL—
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GC Initial 10

D=—= A% IQ TVRT A LAY TF—IN= AR OulEek
Ein kleiner Uberblick iiber das Leistungsspektrum des GC Initial IQ One Body Layering-over-Metal.
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GC Initial 1Q ® One Body Layering-over-Metal, Brenntabelle

- TiReciR &= S

E ;‘Eg ?E%:EH%FE? ﬁ-umiifg Eg mﬁf./;nf%’ ﬁ%ﬂ%ﬁaﬁ ﬂﬁﬁ

- Trocknungs- |  Temperatur- End- ‘ ‘ .

. ms;t)z:gtur Zeit § Ar?stieg Vakuum Temperatur Haltezeit Erscheinungshild

FA¥ vy GNIE BARINA—D—DITRICHETLIEZLY,
Oxidbrand Je nach Angaben des Legierungsherstellers
1VRN—ARF RN—T B o . ot o . JRHY)
Washbrand* (Pastenopaker) 550°C 6 min 80°C/min Yes/Ja 940°C 1 min Glinzend
2RN—ANAN—TBERL o . ot o . PRRRBY
Opakerbrand (Pastenopaker) 550°C 6 min 80°C/min Yes/Ja 930°C 1 min Leicht glinzend
1RART 1 ER% o . o s o . PRFIRBY)
1. Bodybrand 600°C 4 min 80°C/min Yes/Ja 900°C 1 min Leicht glinzend
2RFR TR (AL T a3 i) o . o st o . PXRRIRBY)
P 600°C 3 min 80°C/min Yes/Ja 890°C 1 min Leicht glinzend
FAZ—N—ANJL— X% o . o s . o . HRBHY)
ST A G e 480°C 2 min 45°C/min | No/Nein | 810°C 1 min Glinzend

AR

TEHRCEERFDRIEE . BEICIEU THER D7D DT ANGERRZTT D TLIEELN,
)T AR EDEAZEIT ORI, BEBUREEE20CH <RREL TLEELY,

ERT 2B OIERICK O TERROBRBEED LRICRREIN TV SREERKIRICERLEDBEDPHIET .

Hinweis: Keramikéfen verschiedener Typen weichen in ihrer Brennfiihrung zumTeil erheblich von den
eingestellten Temperaturen ab. Kalibrieren Sie Ihre Ofen regelméBig und fiihren Sie ggf. Testbrande

durch.

*Bitte die Temperatur des ersten Opakerbrandes um +20°C erh6hen, wenn NEM Legierungen

verwendet werden.



Gm— A0 IQ TVRTA LATYS A —IN— 4R
& Ak
GC Initial 1Q ® One Body Layering-over-Metal ® Legierungsliste

- — ideal
CTE / WAK I gg:gjggi’;% I I I I 10°xK""
=L . S
I Kein AbkiihlungszyKlus. I I I 2HPBINEERAIRATB. I
Die Keramlk sofort vom 2 bis 3 Minuten extra abkiihlen.
1 3’88/‘enm/sch nehmen. 14,1 14’2 14,5 14,0
1 1 1 1
s X—H—% ERILIGER* CTE* (25° - 500°)
Legierung Firma Oxidbrand* WAK* (25°-500°)
TLovAER

Hochgoldhaltige Aufbrennlegierung
Bio Herador SG Heraeus V-950°C 10min 14,5
Herador NH Heraeus A-950°C 5min 13,9
Herador SG Heraeus V-980°C 10min 14,4
JP 84 Jensen A-1010°C 5min 14,1
Bio Ponto Star Bego A-950°C 10min 14,2
Biogold Plus Elephant A-950°C 3min 14,3
Porta Geo Ti Wieland A-950°C 10min 14,1
Degudent N Degussa A-980°C 10min 14,3

EITLIYRER
Goldreduzierte Aufbrennlegierung
V-Deltabond Metalor A-950°C 10min 14,1
Degudor Degussa A-980°C 10min 13,7
JOTLIYAER

Nichtedelmetall-Aufbrennlegierungen
Girobond NB Girrbach A-1040°C 1-2min 14,6
Wiron 99 Bego A-980°C 7min 13,8
Xera Fit Metalor V-980°C 10min 14,1
Novarex Jeneric V-1040°C Omin 14,1
Wirobond C Bego A-980°C 7min 14,0
FINOBOND NF, NF Superior Fino A-980°C 5 min 14,4
Bio Cromadent Koos A-980°C 7min 14,4

NZTILER

Palladiumbasis-Aufbrennlegierungen

JP5 Jensen V-1010°C 5min 14,9

V=H% A=KK/EZEHL /V = unter Vakuum ® A = atmosphdrisch / Normaldruck
* AR A—H—DFERHIBBICAES / * Nach Angaben des Legierungsherstellers




[RERT] —1 > X2ILARVR IN-MB
Verwandte Produkte - INmetalbond

BEREETIVIRAEREESEBBHEMTT AV XRIIVKRVNEFERT BRI T Fvy
PUURICETREROBRIERNE . BB RFHOBEREDEVERHELE T X2 TL—
LEA—D—ERFHRAZICE O TEMRLET
Eine diinne Zwischenschicht zwischen Legierung und Keramik. Der INmetalbond
neutralisiert die Entgasung der Metalloxide und dient als WAK-Puffer. Das Gertst wird
nach Herstellerangaben vorbereitet.
FLHERETHOESZEALIZEVN AV XRIRY RN EERLET . TL—L2EAHE—IC
ZHIBDEOTELET . ERERIEEZLODVERD . A AZIVKRVRERTDETFEDIE
PEETTY,
Vor dem Gebrauch gut durchriihren. Mit einem Pastenopakerpinsel wird der Bonder

diinn aber deckend aufgetragen. Wichtig: Ausgetrockneter Bonder darf nicht wieder
angefeuchtet werden. Nach dem Gebrauch Deckel schlielSen.

it

- I T R T ) p— -
= . Trocknungs- | Temperatur- End- : : .
Temsgirrgtur Zeit Anstieg Vakuum Temperatur Haltezeit Erscheinungsbild
TAX vy TR BXZIX—H—DIERITHEDTLIZELY,
Oxidbrand Je nach Angaben des Legierungsherstellers
Ml G- 31) 550°C | 6min | 80°C/min | Yesla | 980°C | 1 min PPHRS!
Bonder Leicht Glanzend

AU XZIKRROBERHREIE. PREBDDOTVT.REICHT DESEDAHASNET . ALK
PICEOT R BDEDEXLET . AV XRIKRIRE /) TV AGRICERT 556
(& IFY T AFRN—= DRREE20 CERBRESEDHEDDHYET .,
Der Bonder weist nach dem Brennen ein gelbliches, leicht glinzendes Erscheinungsbild
auf. Hinweis: Je nach Legierungszusammensetzung kann sich die Farbe des gebrannten
Bonders dndern. Bei Verwendung von Nichtedelmetallen braucht der Opaker-Washbrand
nicht mit um 20°C erhéhter Temperatur durchgefiihrt zu werden.

ERRDNGA=RIEHARNZA 2 ELTTHEALEZLY,
REBBAERERHIHIC, CERICHRBBERIFE IO T OREICEDLE T LROABRERHE I HUENHVET .

Die oben angegebenen Brennparameter sind Richtwerte, die stets dem jeweils verwendeten Brennofen und der Situation des Ofens angeglichen werden miissen. Bitte
—_——— nehmen Sie zur Kenntnis, dass diese Information nur als Richtlinie gilt.
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GC Initial IQ ® One Body Layering-over-Zircon, Farbtabellen

HS—Fr—h  UTOEANS—EREADETRORE 15— LY T—NEMEBT ENHRET.
Farbtabellen EYBHEAGDEICET HFHMIE21 N—2&TBRTZEN,

Fiir gédngigsten Farben verwenden Sie bitte die folgenden Komponenten.
Detailliertere Empfehlungen zu Farbkombinationen siehe S. 21.
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I=Y=AZIY NV IQVVRT A LAY )T F=N=DNAZT F4F—
GC Initial ® Zircon - Light Reflective (LR) Liner

FAF—DFERICEKY KRS T—RORFBEDITAET FlELT. EXITFS
AN I—REBRTIHBRE2IN=—2OHZ—AVEXR—3>Fv—hel
BRI,

Die Zr-LR Liners ermdglichen eine einfache Angleichung der Farbe
unterschiedlich eingefdrbter Zirkongeriiste, z.B. um systematisch die
klassischen Vita-Farben zu reproduzieren.

Siehe Farbzuordnungstabellen S. 21.

TAT—IFBEBERE (a) 5LUZBER (b)) DIFH. O—>— 1224 IQ 5
AZ—=N—=AMZEBEIMNA N (C) DETUISHELET .
Die Zr-LR Liners kénnen einfarbig (a) oder mehrfarbig (b) aufgetragen
werden. Ebenso ist eine weitergehende Individualisierung mit den GC
Initial 1Q Lustre Pastes NF méoglich (c).



I=Y=AZIY NV IQVVRT A LAY )T F=N=DNAZT F4F—
GC Initial ® Zircon - Light Reflective (LR) Liner

T4 —=BL R 2B OLDICERLET,

22X—2 DR AT T 21— I TBBLFEEN,
Der Zr-LR Liner wird diinn, aber deckend aufgetragen.
Brennen nach Brenntabelle, s. S. 22.

BREOEWSAF—2FRLN—v 1 —RZEAICTRELE
F.oO—— A% IQ FAZR—X—ANZFEATHERICHL
EIENRDPEFONEKT,
Tipp: Mit einem stdrker eingefdrbten Zr-LR Liner kénnen
die Basisfarben individualisiert werden. Fiir eine noch
weiterhehende Individualisieren kénnen auch die GC
Initial 1Q Lustre Pastes auf dem Liner angewendet werden.




I=0=AZDHNIQTVRTA LAYI T =N=DNIZT
JIWVAU Ry FEIVNTYTATYT
GC Initial IQQ ® One Body Layering-over-Zircon, Vollanatomische Schichtung

DURTAINGE—=TI T &R R PRIT BT TEELET,
(A.B.C.D.BL/X7&—)

Die Kronen werden voll anatomisch mit der Body Keramikmasse geschich-
tet (A,B, C, D oder BL Massen).

BXOVIADTURAZEZ B LK. BERRFDOIREZ/NEKLET,

Tipp: Eine gute Verdichtung der Massen vor dem Brand
reduziert die Schrumpfung.
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IWHU T EIWRT YT ATYT
GC Initial IQ) ® One Body Layering-over-Zircon, Vollanatomische Schichtung

& BEICIFERITERLIZODERU/NTZ—ZERL T/ZZN,
1 22R=V DB AT 12—V TR L T 7ZZ0 N,

Fiir eventuelle Korrekturen wird die Masse des ersten Brandes gewahlt.
Brennen gemalS Tabelle S. 22.

BEEESYOWMRBEEZTVNET .

Formkorrekturen beim Ausarbeiten - wie gewohnt.

FAR—N—ARZZHHN. SOUMMED 7 IVIF YR TS AMLIEE . 2RFE TITLOE
-a_o

Vor der Farbgebung mittels Lustre Pastes beim Glanzbrand vorsichtig abstrahl-
en - Alox 50um, 2bar Druck.

BR—DERFHBICHEO T FAR—N—ANe 2T L ET .
Abschliellender Auftrag der Lustre Pastes wie auf S. 8.




FAR—R—=ARDTL—ABERME. BVLEEEDEOSNET,

BVWEEMERTRLDICIE KR TAvIDTL—LT—J %R RRET

| EBISEDTEYT (BEMICBEESND—RIBHANZAA) . TL—LT

K / / — I DPBEYICRESINTOEVWE WRHPHPESITL—ICRAET XZF7Y

p YIRSV ADBEYRTL—LT—I8E. EHEE SO EBERIRD.
BVBEEEANDORERVET.
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AZ—=AYEX—=avFr—b
GC Initial 1Q ® One Body Layering-over-Zircon, Farbzuordnungstabellen

S 1—K / Farben AT | A2 | A3 |A35| A4 | BT | B2 | B3| Ba|c1|c2|c3| ca|D2]| D3| D4
1Z2%¥)L 1Q )

LAavst=n—=onazz| gL | 1 | 2 | 3| 3 | BL| 4| 4| 5 Bf;f 21 3136 6] 6
S4+— :

1Z2+v)VIQ

LAY 5Z—N=INAZT | A A A A A BL B B B C C C C D D D
RTAN)E—

1=+ IIQ
FAE—N—ANZ1—PMT
1= NQFTAZ—R—AI
RF4Y1—K

A
\

L-N

| B—>|—— | C—>|«——[-D—>
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\

L-A

FGAR—X—AN HF—AF—L
Lustre Pastes, Anwendungsschema

L-3/4

L-N

L-N

Important Information:
EI—— A2 1Q 7
IRTA LAYV THA—N=D
NAZFED=— AZ2vb
Zr-FSIZEBREDH DI DSk
BHAEDLEICEBEZICHEL
£,

Wichtiger Hinweis:

All GC Initial, IQ One Body
Layering-over-Zircon Materialien
und GC Initial Zr-FS Materialien

L-A/D L-5/6 L-5/6
E&2oZhIT—K L-1: IFXVITIIM - NZ5 L-6: IFXVITIING - 8= 7 — sind kompatibel und kénnen
N=vo 7T )r—a> L-2 : TFXIVITTIUR2 - FRTAK L-7 : TFXIITIINT - AHASF fii . . infach
LN: SZR&—=1—RS)b L-3: TF XTI TTIRS - SARGL— L-8: IFXLITTIRE - A1)—7 ur erweiterte Optionen einfac

L-A/D : SAZ—ART1 A-D L-4: TFXINITIUNG - H—0 51— L-9: TF XTI TIURY - NJz— miteinander kombiniert werden.
L-5: TFXIITTIINS - SANTI—




=4

I=V—=AZI¥NIQIVRTA LAY I TF—N=2NAZT
BERAT > 21—
GC Initial 1Q ® One Body Layering-over-Zircon, Brenntabelle

= TR R IR FmERE "z RIEE R
= Starttemperatur Trocknungszeit Temperaturanstieg Vakuum Endtemperatur Haltezeit
ZA Bk o . o s . .
Light Reflective Liner-Brand 450°C 6 min 45°C/min Yes / Ja 860°C 1 min
1RRT 1R o . P . .
1. Bodybrand 450°C 5 min 50°C/min Yes / Ja 810°C 1 min
2R T 1 B
(ALr>ar k) 450°C 4 min 50°C/min Yes / Ja 805°C 1 min
Korrekturbrand
FAE—R—ARTL—ZBERk o . - . . .
Glanzbrand Lustre Pastes 480°C 2 min 45°C/min No / Nein 780°C 1 min

AR ERTAERAFOREICK O TEEDRBEED LEICRREN TV SREEIIKBICERDHEDPHIET .
EABICHRIFORIEE  BRICISU THERBDIEH DT ANGEREIT O TLIEEZLY,
Hinweis: Keramikdfen verschiedener Typen weichen in ihrer Brennfiihrung zum Teil erheblich von den

eingestellten Temperaturen ab. Kalibrieren Sie Ihre Ofen regelmiRig und fiihren Sie ggf. Testbrande
durch.



PR 1 QAR TFHAR]
Physikalische Eigenschaften & Haltbarkeitsdauer

454 / EIGENSCHAETEN IR BAT / AZ99W IQ TYRTA LAYV TF—N=380 | 4AZ94% IQ TVRTA LAY F—N—INAZT
MABEINHEIT il / WERT AZHE(E / NORM & / WERT 1Z#(E / NORM

1st 7 F B R

1. Dentinbrand C 900 810

CTE (25-500°C) Firings / Brinde 2 4 2 4

WAK (25-500°C) 10-°xK™" 12,7 12,9 9,5 9,5

HoAEGRRE R

Glastransformationspunkt C 575 550

ﬁzﬁikeit pg/cm? 25 Max 100 10 Max 100

fi,ite g/ cm? 2,52 2,52

Eg:?:iigkeit MPa 84 Min 50 90 Min 50

ERIZEum

Mittlere Korngrofe mp D 50% 25 25

ﬁa%t\giﬁund MPa 50 Min 25 N/A

wIIVIEALT N=Nature

Keramiksorte S=Synthetic Glass N/S N/S

S / PRODUKT {R773AR / HALTBARKEIT

e e U Ak 10%ER /unbegrenzt

I=2— A=l A=A 54ER /5 Jahre

F—— A= xR A% / 4 Jahre

== A= TNATVASN 104/ /unbegrenzt




lnitesl

I=U—=AZI¥NIQIVRTA LAY I TF—N=2NAZT
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Ein kleiner Uberblick (iber das Leistungsspektrum des GC Initial 1Q

One Body Layering-over-Zircon Systems
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