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Quelle que soit la technique de montage, une remarquable esthétique peut étre reproduite ...
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... aber auch unbegrenzte Kreativitit.

... aucune limite a votre créativité.
... senza alcun limite per la creativita.
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TN neutral
TM-01 blue
El-11 grey
EO-15 white

TM-02 white

El-12 blue

TM-03 rosa

EO-16 yellow neutral

TO opal
TM-04 yellow
El-13 red

TM-05 grey
El-14 yellow
EO-17 violett / grey
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BEMZERAT YT
Standardisierte Schichttechnik

D= —AZvIL ALIZ. 2 TOBIETINIZ I LTL—LMOXZT7) > JFME
MELTHEIBLTOET,

Das vorbereitete Aluminiumoxid (Al,O,;) Gertist.

GC Initial AL kann als Verblendkeramik fiir alle Aluminiumoxid (Al,O,)
Gerliste verwendet werden.

—3—AZ=>%)L AL 514+ —(Lin-1—Lin-6) Z7ILIF 7L —L EITE RS
%97,
Der entsprechende GC Initial AL Liner (Lin-1 - Lin-6) wird diinn auf das
Gertist aufgetragen.

e\

V== AZ2vI AL SAF—ZH—ICBHmLIA X2,
Das Geriist mit gleichmalSig deckend aufgetragenem GC Initial AL Liner.
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Standardisierte Schichttechnik

AP AR (IN) ZEERE KO EERHEZEICEELE T, (P24-25%22R)

Die INside (IN) Massen werden in der gewiinschten Halsmassenfarbe
in zervikalen und approximalen Bereichen aufgetragen
(s. Farbzuordnungstabelle).

RBRICEBMEEFTDDH. 7IVFTF2 (FD-91~FD-93) 2 )EiBHE L O
AImEAICERERLETY, (P24-25%81)

Zur optimalen Abdeckung der Basisstruktur werden die Hochfluoreszenz
Dentinmassen (FD-91 — FD-93) auf die inzisalen Kantenbereiche des
Gertistes aufgetragen und labial diinn auslaufend modelliert.

(s. Farbzuordnungstabelle).

BEI—ROTUF el ET .,

Die Dentinschichtung wird in der gewiinschten Farbe durchgefiihrt.
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BEMZERAT YT
Standardisierte Schichttechnik

REBBEED T > F EBRDTTHRA X—,

Die komplette Dentinkernschichtung in der gewtinschten anatomischen
Form.

TUOFUEREE. VT IINFLYES A (CL-F) 2 HISEERELET,
(&RKXO0.2mmODEZET)

Eine diinne Schicht Clear Fluorescence (CL-F) wird (iber den ganzen
Dentinkérper geschichtet. Die maximale Schichtstarke betrédgt ca. 0,2 mm
und imitiert das Sklerosedentin des natiirlichen Zahnes.
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Standardisierte Schichttechnik

V77N F Lyt A (CL-F) Z8a& 7. TFH XV (E) £ TFXIVA/X—Ib
(EOP) =&k L . RS AT S EET

Enamel (E) oder Enamel Opal (EOP) Massen werden in der endgtiltigen
anatomischen Form auf die Clear Fluorescence (CL-F) Schichtung
aufgetragen.

BERIEORMEEERAA—2, TFXIF/N—IL (EO-15) (FL.BEDOYIHEDRZED
RICELTLWET.

Die komplette labiale Schichtung. Fiir die Nachbildung des weillichen
inzisalen Saumes stellt die Masse Enamel Opal (EO-15) eine einfache und
effektive Hilfe dar.

OFA@ENPSRLETINATVF 2 (FD) . T F > (D) EXUVIF XL (E/EOP)
DOEAEDHERERA X—2,

Von palatinal ist die labiale Schichtung der Fluo Dentin (FD), Dentin (D)
und Schneidemassen (E/EOP) deutlich sichtbar.
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BEMIERAT YT
Standardisierte Schichttechnik

BAEDOREWVA AR (IN) Z EEHOOZEAmICERLET .
(P24-25%&5R)

Die Palatinalfliche wird mit sehr hochchromatischen INside-Massen (IN)

' ausgefllt. (s. Farbzuordnungstabelle)

FIMERLIT > F U2 DB RERISA O TRELET .

Die palatinalen Randleisten werden mit der gleichen Dentinmasse

I geschichtet, die labial verwendet wurde.

FRETEALLTF XV ZERL T OFAEZTRIEET .

Die endgtiltige palatinale Schichtung erfolgt mit den fiir die labiale Fldche
verwendeten Schneidemassen.




BEMIERAT YT
Standardisierte Schichttechnik

1St F ORI T AT S LICHEDT RBA TS 1— IV EBR) EEBY DB %
TOVET . BER L /RTRER DB IE0 I DISHERDHVET .

Die fertig geschichtete Restauration wird mit den Brennparametern
fir den 1. Dentinbrand gebrannt (s. Brennanleitung). Die gebrannte
Restauration zeigt einen leichten Glanz.

TUFY/ TFXIEOEREIFERLZEDERURMIBE EEBHZEICHELE
T IFXIN DI AN—E N eERL T EEYOREIEHBEEZTVET,
TUFY/ TFXEICEY —ERINS Y ZN—t2 b (CT) T —RISEU TE
ALEY,
Die approximalen Bereiche werden mit den gleichen Massen wie bei
der Dentin- / Schneideschichtung aufgefiillt und die Restauration mit
Schneide- und Transpamassen fertig geschichtet. Cervical Translucent
(CT) kann als Alternative fiir die Dentin- / Schneideschichtung verwendet
werden.

TL—ZB e T2/ BN —>— A 2w L TR UIAEBYDTHRA X—2T
T IO—— A2y ATAVEERLTERMRFEERIRT DI EEAHET
ED

Fertige “GC Initial” Restauration nach dem Glanzbrand. Das Anbringen

von individuellen Charakteristiken ist mit INvivo / INsitu Malfarben
moglich.
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Brennanleitung

= I T R T 3 — e
- . Trocknungs- | Temperatur- End- : . .
Temssetlegtur Zeit Anstieg Vakuum Temperatur Haltezeit Erscheinungsbild
AT s 580°C | 2min | 80°C/min | Yes/la | 950°C | 1min TPLRSY
Linerbrand Leicht glanzend
2allE—Hmk 0 ; : : PRRRHY
600°C 2 ° Y ° 1 . .
Schulterbrand min | 80°C/min es/la 950°C min Leicht glanzend
1st ?ya:yﬁﬁﬁ 580°C 6 min 55°C/min | Yes/]a 910°C 1 min ’.(9)(9%;?.{25”
Dentinbrand Leicht glanzend
end 7o F /RE 580°C | 6min |55°C/min | Yes/Ja | 900°C | 1 min PRHRSBY
Korrekturbrand Leicht glinzend
7[/_Xﬁﬁ£ o H o H o 5'65)?5‘)
600°C 2 55 --- -
Glanzbrand min C/min 910°C Glanzend
FL—RBFER (L —ZANTE—RBE) | 4g0°c | 2min | 45°C/min | - 880°C | 1 min HiR')
Glanzbrand mit Glasur Glanzend
SLCEER TR 450°C | 4min |45°C/min | Yes/Ja | 790°C | 1 min HRBY
Korrekturmasse-Brand Glanzend

ERONFGA=REHANZA 2 ELTTRALIEZL,

REBFERAERERFHI=HIC. CEBICRBLRIFH SUZDHEICEDE T EROANBREZHE I HLEDHVET .
Die oben angegebenen Brennparameter sind Richtwerte, die stets dem jeweils verwendeten Brennofen und der Situation
des Ofens angeglichen werden miissen. Bitte nehmen Sie zur Kenntnis, dass diese Information nur als Richtlinie gilt.
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Polychrome Schichttechnik

S—S— A=l ALIR. £ TOBMEF LI =y LT L — LMD 71> 5 R
MELTHERLTVET,

Das vorbereitete Aluminiumoxid (Al,O;) Gertist.
GC Initial AL kann als Verblendkeramik fiir alle Aluminiumoxid (Al,O;)
Gertiste verwendet werden.

S—3— 4Z%)l AL SAF— (Lin-1—Lin-6) &7 ILIF TL— L LICEL B

Der entsprechende GC Initial AL Liner (Lin-1 - Lin-6) wird diinn auf das
Gerlist aufgetragen.

S—— A= AL SAF—EH—ICBI LA X~

Das Gertist mit gleichmalig deckend aufgetragenem GC Initial AL Liner.
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Polychrome Schichttechnik

bnitisl

A2YAR(IN) ZEHERE KO RERHZEICERELE T, (P24-25%88)

Die INside (IN) Massen werden in der gewiinschten Halsmassenfarbe
in zervikalen und approximalen Bereichen aufgetragen
(s. Farbzuordnungstabelle).

RBRICEBMEEFTD/H. 7IVA T F 2 (FD-91~FD-93) ZJEEH LU
£y - AEmeAIcERLET, (P24-25%88R)

Zur optimalen Abdeckung der Basisstruktur werden die Hochfluoreszenz
Dentinmassen (FD-91 — FD-93) auf die inzisalen Kantenbereiche des

Gertistes aufgetragen und labial diinn auslaufend modelliert
(s. Farbzuordnungstabelle).
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Polychrome Schichttechnik

2PN (IN) EFAE VL —L2HOERE TV FUISESERLET .
(P24-25%%M8)

Die zur Zahnfarbe gehérende INside (IN) Primdr Dentin Masse wird diinn
auslaufend (ber die gesamte labiale Fliche aufgetragen
(s. Farbzuordnungstabelle).

AV ARDPI10%BEEIN=T > F2 (P24-25%B8R) =KD E<HEELE
T (BERFOHNFTDEH) .

Die standard Dentinmassen werden durch eine 10% Beimischung der
zugehdrigen INside Massen (s. Farbzuordnungstabelle) farblich sehr hoch-
chromatisch eingestellt und anschliefend aufgetragen.

(Die Schichtstarke des hochchromatischen Dentins betrégt hier jedoch nur
50% der normalen Dentinschichtung)

TUFUDEBPTT LIEECATT . COKIBFIRTEREZITOENTVA
W—EMPIF XN ELIBRICEREB T HIENRETT .
Diese Vorgehensweise erlaubt einen nahezu naturidentischen Aufbau der

Transpa- / Schneideschichtung. Die Schichtung des Dentinkérpers erfolgt
bis zur endgtiltigen Form.
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Polychrome Schichttechnik

T XL (E/EOP) HEXUORZ 2 AI—tE2 N (T) ORMBZVSGEBICEERELET,

Der Aufbau eines Inzisalschildes mit Schneide- (E/EOP) und / oder
Transpamasse (7).

INATUFUBETHYIMNY 7 %TOBERDEAERERLET .

Labial wird ein ,Cut - Back” bis auf die Fluo Dentinschicht
vorgenommen.

DYNNY I & TR DETIVA T F > (FD-91) THUERL. FREOYXOY
ERRLET . BRI DERB O IN—ABEDBHERAME LB/ DERLRA
IMIBRYET,

Die reduzierte Fliche wird mit Fluo Dentin (FD-91) durch die gewiinschte
Mamelonstruktur iiberschichtet. Dies ist ein sehr wichtiger Bestandteil bei
der farblichen Gleichschaltung unterschiedlicher, nebeneinander
liegender Gertistmaterialen.
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Polychrome Schichttechnik

AP AREFLEFBAZvIL A7 INvivoZzERL T XOVEEDBZEHRL
£7, (P24-25%%R)

Die Einstellung des Chromas der Mamelonstruktur wird mit INside Massen
oder mit INvivo Malfarben realisiert (s. Farbzuordnungstabelle).

RICTIVT7INF Lyt A (CL-F) T2AEZH%WET . 0.2mmDEXTEREL. X
RHICEOSNZAEBEEHERLET.

Diese Basisschichtung wird nun mit einer diinnen Schicht (0,2mm)
Clear Fluorescence (CL-F) iiberzogen und kopiert so den Aufbau eines
nattrlichen Zahnes.
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Polychrome Schichttechnik

il

PEEBEN T2 AN —E NN S =D REICRED EHOEICREIN TSI X
W/ NZ2AJE (fIES8. TO. EOP2. CL-F) .

Bei der Schneide Wechselschichtung werden unterschiedlich transluzente
Schneide- und Transpamassen nebeneinander gelegt (z.B. E58, TO, EOP2,
CL-F).

TFXINF/N=IL(EOP) ETF XL (E) DB ZEEL . R EZMELE
T, BEDERICHKDOT. TN.TO.CL-F2ERL TIF XIVEDZREERET
BIENTEET, TFHXIIF/N—IL(EO-15) IFFALBEDYIE DR DR IE
LTWET,

Die endgtiltige Formgebung erfolgt immer durch eine Mischung aus gle-
ichen Teilen von Opal- (EOP) und Standardschneiden (E). Abhdngig vom
Alter des Patienten wird die Transluzenz der Schneideschichtung durch
Zugabe von TN, TO & CL-F gesteuert. Fiir die Nachbildung des inzisalen
Saumes stellt die Masse EO-15 eine einfache und effektive Hilfe dar.

OZFAEIFFZEDSOA Y AR IN) THROET,
(P24-25%%R)

Die palatinale Schichtung erfolgt mit einer deutlich starker farbgesattigten
Schicht aus dem INside-Massensortiment (s. Farbzuordnungstabelle).
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Polychrome Schichttechnik

FIERLIET > F 203 RITB > TERRELET.

Die palatinale Randleistenstruktur erfolgt durch eine standard Dentin
Schichtung.

TFXNFT7I—YIL(EO-15) ZERL TOEREmZ=HEEL . FAE TERLE
THXIOEMBEERUREEEREZNELET,

Die endgtiltige, funktionelle Formgebung erfolgt mit den fiir die labiale
Flache verwendeten Schneidemassen, die abschliefSende Schichtung erfolgt
mit Enamel Occlusal (EO-15).

1st7>FUOBRBTOT 5 LT BRAT Y 1— VB R) [EEN DKM %E
TWET e L7eRIRABDE IED T DISHIRDHVET .
Die fertiggeschichtete Restauration wird mit den Brennparametern

fir den 1. Dentinbrand gebrannt (s. Brennanleitung). Die gebrannte
Keramikoberfldche weist einen leichten Glanz auf.
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Z a5
Polychrome Schichttechnik

1stTYFUBRBREDOFRREDSRIcA X—2,
Y=V EROUHED D N RDEBINGERDPBEZ TT .

Die labiale Ansicht nach dem 1. Dentinbrand.
Die sehr geringe Schrumpfung erleichtet den folgenden Korrketurbrand.

TUFY/ TFANEORRBEICERLEDERURMIBZERERHEARICHELE
T TF X DTV AN—t N eERL T ERYMDORMBMGHEEZTOET.
TUFY /S TFRAVBIKEY —ERNINT 2 AN—E2 b (CT) 7 —RISHEU TE
ALZEY,
Die approximalen Bereiche werden mit den gleichen Massen wie bei
der Dentin- / Schneideschichtung aufgefiillt und die Restauration mit
Schneide- und Transpamassen komplettiert. Die Masse Cervical Translucent
(CT) kann als Alternative fiir die Dentin- / Schneidekorrekturschichtung ver-
wendet werden.

JL— KA RDT—— 1 =0 THBU BB DR A X~ T
T I—Y— (=90l AT AV EEAL RN EERERRT 3T EOTHET
7.

Die fertige “GC Initial” Restauration nach dem Glanzbrand.
Die individuelle Charakterisierung erfolgt mit INvivo / INsitu Malfarben.



BERRAT> 21—

Brennanleitung

Nature is the ultimate, GC Initial an equal partner.

Die Natur ist das Vorbild, GC Initial ein gleichwertiger Partner.

- TEER | wewm | mERE | L, | BREE | o -
- . Trocknungs- | Temperatur- End- . . .
Temssi:tatur Zeit 5 Anstieg Vakuum Temperatur Haltezeit Erscheinungsbild

1T —HR 580°C | 2min | 80°C/min | Yes/Ja | 950°C | 1 min PRHRBY
Linerbrand Leicht glanzend
ZANR R 600°C | 2min |80°C/min | Yes/Ja | 950°C | 1 min PRHRBY
Schulterbrand Leicht glanzend
1st 7o F R 580°C | 6min |55°C/min | Yes/Ja | 910°C | 1 min PRIRSBY
Dentinbrand Leicht glanzend
2nd T2 F /B 580°C 6 min | 55°C/min | Yes/Ja 900°C 1 min XDXD*’RW')
Korrekturbrand Leicht glanzend
JL—pE 600°C | 2min |55°C/min| - 910°C KR
Glanzbrand Glanzend
7[/—7(ﬁﬁﬁ (7.1/—;(’/\"7'5(“—@}%5#) 4800C 2 min 450C/min —— 8800C 1 min %5R5U
Glanzbrand mit Glasur Glanzend
AL 22V INTE =15 450°C 4 min 45°C/min | Yes/Ja 790°C 1 min ﬁ,ﬁR‘ﬁU
Korrekturmasse-Brand Glanzend

LERONFGA—=REHANZA 2 ELTTRALEEZL,

RBRGRERAERZS /OIS, ZHERICEDBRIFE KO OHEICEDLE T ERRDABRZRE T ZUEDHVET
Die oben angegebenen Brennparameter sind Richtwerte, die stets dem jeweils verwendeten Brennofen und der Situation
des Ofens angeglichen werden miissen. Bitte nehmen Sie zur Kenntnis, dass diese Information nur als Richtlinie gilt.
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O—— A% TTIUMNNIR—
(AYARTIWNF T F2) OFREEE
GC Initial — Farbzuordnungstabelle

S—=— A=2v)b 181K (INside)

EAEEREE—BR

GC Initial INside - Einsatzgebiete und Empfehlungstabelle

BERBTVF ERETFohT— XAV /A ATIVHT—
Primdrdentin / Chromadentin Farben Mamelon / Inzisal Farben
S1I—RNJIN—T >I—k 121 rEE I—KNIN—T I—Rk 1Y AM EE
Farbgruppe Farben “INside” Referenz Farbgruppe Farben “INside” Referenz
A 1—K A1, A2 IN-44 Sand 5> —K A1,A2,A3-B1,B2| IN-44 Sand
A-Farben A3 IN-44 Sand Helle Zahnfarben C1,C2-D2 IN-41 Flamingo
IN-42 Terracotta IN-43 Sun
A3.5, A4 IN-45 Havanna IN-44 Sand
IN-46 Brasil IN-51 Olive
B 1—K B1, B2 IN-43 Sun AR ] N A3.5,A4—-B3,B4| IN-42 Terracotta
B-Farben B3 IN-43 Sun Warme Zahnfarben |C3,C4-D3, D4 IN-45 Havanna
IN-47 Sienna IN-47 Sienna
B4 IN-48 Kurkuma IN-50 Curry
IN-50 Curry IN-51 Olive
CxI—NK C1,C2 IN-51 Olive
C-Farben C3,C4 IN-51 Olive
IN-45 Havanna
D 1—F D2, D3, D4 IN-44 Sand
D-Farben IN-51 Olive




O—— A% T NN R —
(AYAR " TIWVF T F2) OEREEE
GC Initial — Farbzuordnungstabelle

== AZv)b 1281/ (INside)
BRERE—BER

GC Initial INside -

Einsatzgebiete und Empfehlungstabelle

BE$EE / WIRER / A—SNH 57—
Approximal / Cervical / Oral Farben

SI—RIN—T YI—k 1Y 1vEE
Farbgruppe Farben “INside” Referenz
A 1—R A1, A2, A3 IN-42 Terracotta
A-Farben IN-44 Sand
A3.5, A4 IN-42 Terracotta
IN-45 Havanna
IN-46 Brasil
IN-49 Maracuja
B>1—K B1, B2 IN-43 Sun
B-Farben IN-47 Sienna
B3, B4 IN-47 Sienna
IN-48 Kurkuma
IN-50 Curry
Cy1—K C1,C2 IN-51 Olive
C-Farben C3, C4 IN-51 Olive
IN-45 Havanna
D 1—K D2, D3, D4 IN-44 Sand
D-Farben IN-51 Olive

BAEEOREWTFED
ERER

Hochfluoreszenzdentine -
Einsatzgebiete und Empfehlungstabelle

B FD-91

FEREICBHBZN Y T—RDONX—R
Als Basis fir sehr helle Zahnfarben

“HRIANZ=2 " T—RDN—R
Als Basis fiir “bleached Farben”

E2o52hNz—K A1 /B1/C1/D2R
Vitapan Classical A1/ B1/C1 /D2

B FD-92

EEMEBI—RDON—2R
Als Basis fiir Standard B-Zahnfarben

B FD-93
EEHRA T—RONX—R
Als Basis fur Standard A-Zahnfarben

BENLBCHELUDY I—RON—2Z,FD-93&IN-51D:EM
Fiir Standard C- und D-Farben - FD-93 gemischt mit IN-51
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GC Initial — Farbzuordnungstabelle

—S— (2w als— F—tLr —BEX

GC Initial Schultermassen — Empfehlungstabelle

1—K 2ER

Farben Referenz

Al ST-31

A2 ST-31 + ST-36 (90% / 10%)
A3 ST-31 + ST-36 (80% / 20%)
A3,5 ST-31 + ST-36 (50% / 50%)
A4 ST-36

B1 ST-30 + ST-32 (50% / 50%)
B2 ST-30 + ST-32 (20% / 80%)
B3 ST-32

B4 ST-32 + ST-33 (50% / 50%)
C1 ST-30 + ST-35 (50% / 50%)
C2 ST-30 + ST-35 (30% / 70%)
C3 ST-30 + ST-35 (20% / 80%)
C4 ST-35

D2 ST-31 + ST-35 (70% / 30%)
D3 ST-31 + ST-35 (50% / 50%)

AN —R—EL U DEERBDOIEBRI. >3)A—FX—5(S0-37)&e~v—
SEERDS. ANE—ICPFTERALET . Val X —2EDESICEOT—ER
ICRRENTVBEEREMLET BERELT. ValX—DEIHBNEE S
WEEDNIE—%Z2<{FERALET. £ . £ TDIINE—NTE—ZAY AN
NIE—ERERDLE T ANA—2T—RODETAT7ADRARETT AP AR
NI E—DRBLIEEED20%ETELET,

AUYARNTE—ZREADELBEDI INA— R OREEREEIZ10T
~20CTIFTITVWET . 3N E— NI A=A A YA RNTX—DEIC
FOTTFBREN10C~20COBTEDLYET .

Die Schulteropakmassen kénnen als Primérauftrag im Ubergangsbereich Geriist
/ Zahnstumpf (Schulter) unterlegt werden. Die Prozentangaben sind abhangig
von der Starke der zu brennenden Keramikschulter.

FAUSTREGEL: Je diinner eine Keramikschulter gestaltet werden muf8, desto
héher sollte die Beimengung von stdrker chromatisierten Schultermassen sein.
Alle Schulterkeramikmassen kénnen dariiber hinaus zur farblichen
Individualisierung bzw. Intensivierung mit den INside-Massen gemischt werden,
bis ein Maximum von 20% INside-Massen von dieser totalen Mischung.

Die Brentemperatur der ST-Keramikmassen sollte in diesem Fall um 10°C - 20°C
abgesengt werden. (je nach beigefiigter Menge der INside-Massen).



PIERIFFIE & RTFHAR
Physikalische Eigenschaften & Haltbarkeitsdauer

%1% / EIGENSCHAFTEN SITE G / MAREINHEIT {& / WERT 1Z4EfE / NORM
1st F>F %k / 1. Dentinbrand °C 910
CTE / (25-500°C) / WAK (25-500°C) R / Brande 2 _| 4

10°xK" 69 | 69
B> R#R&RE / Glastransformationspunkt °C 600
BRREE / Loslichkeit pg/cm’ 11 Max. 100
#®E / Dichte g/cm’ 2,41 -
#(F38RE / Biegefestigkeit MPa 90 Min. 50
SEigHiE um / Mittlere Korngrolle mp D 50% 24,2 -
$E&E58E / Haftverbund MPa - Min. 25

— = . N=Nature

53y 217 / Keramiksorte S=Synthetic Glass N/S
$5h4 / PRODUKT {RTFHARS / HALTBARKEIT
S L=l AL /NS — 104/
I——AZv) AL EFVGUF YR a)Ed—)FYR 45EH
T=—AZ% W RATAY JL—XUFYR 45
S—— A% RTINS — ' 104




T7—RARGERAT> 21—
Brenntabellen fir diverse Ofentypen

AUSTROMAT M
- VAC °C
: START . T - T END - V) 1 1
LEVEL min.
1st AX—=8ERK
Washbrand 580 0 2 1 9 80 950 1 0 0 0
1st & 2nd >V A —ERK
1. und 2. Schulterbrand 600 0 2 1 9 80 950 1 0 0 0
1st 7 F Bk
1. Dentinbrand 580 3 3 1 9 55 910 1 0 0 0
2nd FUF Bk
2. Dentinhrand 580 3 3 1 9 55 900 1 0 0 0
JL—XIER
Glanzbrand 600 0 2 1 0 55 910 0 0 0 0
GL— X (JL— XNy 8 —(E )
Glanzbrand Glasur 480 0 2 1 0 45 880 1 0 0 0
aLoav N8 —1EK
Korrekturmasse-Brand 450 2 2 1 9 45 790 1 0 0 0
AUSTROMAT 3001
1st AX—I 5K
Washbrand €580 TO T120.L9 V9 T60 T080.C950 VO T60 CO LO T2 C580
1st & 2nd >a) A —ER
1. und 2. Schulterbrand €600 T180 T120.L9 V9 T60 T080.C950 VO T60 CO LO T2 C600
1st 7 F B
1. Dentinbrand €580 T180 T180.L9 V9 T60 T055.C910 VO T60 CO LO T2 C580
2nd FUFUBER
2. Dentinbrand €580 T180 T180.L9 V9 T60 T055.C900 VO T60 CO LO T2 C580
JL—ABERk
Glanzbrand €600 T120.L9 T60 T055.C910 CO LO T2 C580
GL—XEk (FL— XN 4 —{E R
Glanzbrand Glasur C480 T120.L9 T60 T045.C880 T60 CO LO T2 C580
aALaviNgg 8 —15mk
Korrekturmasse-Brand C450 T120 T120.L9 V9 T60 T045.C790 VO T60 CO LO T2 C580

LT —REETHATRELE 77— R ADHBRER THY . RATBRIIKREETH D8, CIISRESN TOBBRISHAE > AELTIERTSN
BLEELHDHLET .

Wir méchten Sie darauf hinweisen, dass alle Tests mit diesen Ofen auf hausinternen Studien beruhen und dass keine Langzeitstudien
durchgefiihrt wurden. Bitte nehmen Sie zur Kenntnis, dass diese Information nur als Richtlinie verwendet werden kann.
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GC EUROPE N.V.

Head Office

Researchpark Haasrode-Leuven 1240
Interleuvenlaan 33

B - 3001 Leuven

Tel. +32.16.74.10.00

Fax. +32.16.40.02.14
info@gceurope.com
WWW.gCeurope.com

GC AMERICA INC.

3737 West 127th Street

USA - Alsip, ILL. 60803

Tel. +1.708.597.0900
Fax. +1.708.3771.5103
sales@gcamerica.com
www.gcamerica.com

GC GERMANY GmbH
Seifgrundstrasse 2

D - 61348 Bad Homburg

Tel. +49.61.72.99.59.60
Fax. +49.61.72.99.59.66.6
info@germany.gceurope.com
www.germany.gceurope.com

GC ITALIA S.r.l.

Via Calabria 1

I - 20098 San Giuliano Milanese
Tel. +39.02.98.28.20.68
Fax. +39.02.98.28.21.00
info@italy.gceurope.com
www.italy.gceurope.com

GC UNITED KINGDOM Ltd.
12-15, Coopers Court
Newport Pagnell

UK - Bucks. MK16 8JS

Tel. +44.1908.218.999
Fax. +44.1908.218.900
info@uk.gceurope.com
www.uk.gceurope.com

http://www.gcinitial.gceurope.com/

GC FRANCE s.a.s.

9 bis, Avenue du Bouton d’Or — BP 166
F - 94384 Bonneuil sur Marne Cedex
Tel. +33.1.49.80.37.91

Fax. +33.1.49.80.37.90
info@france.gceurope.com
www.france.gceurope.com

GC EUROPE N.V.

Sucursal Ibérica

Edificio Codesa 2

Playa de las Américas, 2, 1°, Of. 4
ES - 28230 Las Rozas, Madrid

Tel. +34.916.364.340

Fax. +34.916.364.341
info@spain.gceurope.com
www.spain.gceurope.com

GC AUSTRIA GmbH

Tallak 124

A - 8103 Rein bei Graz

Tel. +43.312.45.40.20
Fax. +43.312.45.40.20.40
info@austria.gceurope.com
www.austria.gceurope.com

GC BENELUX B.V.
Edisonbaan 12

NL - 3439 MN Nieuwegein
Tel. +31.30.630.85.00
Fax. +31.30.605.59.86
info@benelux.gceurope.com
www.benelux.gceurope.com

GC EUROPE N.V.

East European Office
Cazmanska 8

MR - 10000 Zagreb

Tel. +385.1.46.78.474
Fax. +385.1.46.78.473
info@eeo.gceurope.com
Www.eeo.gceurope.com

GC NORDIC AB

Finnish Branch

Vanha Hommaksentie 11B
FIN - 02430 Masala

Tel. & Fax.+358.9.221.82.59
info@finland.gceurope.com
www.finland.gceurope.com

GC NORDIC AB

Danish Branch
Dampfeergevej 3

DK - 2100 Kebenhamn

Tel. +45.23.26.03.82
info@denmark.gceurope.com
www.nordic.gceurope.com

GC NORDIC AB
Kungsporten 4 A
S -427 50 Billdal
Tel. +46.31.93.95.53
Fax. +46.31.91.42.46
info@nordic.gceurope.com
www.nordic.gceurope.com

GC AUSTRIA GmbH

Swiss Office

Wilerstrasse 3

CH - 9545 Wangi

Tel. +41.52.366.46.46
Fax. +41.52.366.46.26
info@switzerland.gceurope.com
www.switzerland.gceurope.com

At J—2—

T113-0033

RRESXRXAHE3-2-14
DIC(F>Z)A Y TFX—23>t05—)
(BEFREL)0120-416480
www.gcdental.co.jp

z L MA AL GB/DE & FR/IT 7 30 05/08





